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KARTA KURSU

Nazwa Pracownia technologiczna 2
Nazwa w j. ang. Technological laboratory 2
Zespot dydaktyczny
Koordynator Dr inz. Marcin Kowalski
Punktacja ECTS* 1

Opis kursu (cele ksztatcenia)

Celem kursu jest poznanie przez studentdéw nowoczesnych technik tj. skanowanie i drukowanie
przestrzenne oraz nowoczesnych technik obrobki materiatow tj. wycinanie laserowe,
grawerowanie i frezowanie z uzyciem obrabiarki CNC.

Zajecia prowadzone sg w jezyku polskim.

Warunki wstepne

Wiedza Zna zasady rysunku technicznego

L Potrafi obstugiwa¢ komputer w stopniu podstawowym

Kursy



Efekty ksztatcenia

Wiedza

Umiejetnosci

Kompetencje
spoteczne

Forma zaje¢

Liczba godzin

Wyktad

Efekt ksztatcenia dla kursu

W01, zna teoretyczne podstawy techniki druku 3D
W02, zna rodzaje materiatéw stosowanych w druku 3D
W03, ma wiedze na temat rodzajow obrébki ubytkowej
W04, zna narzedzia i maszyny stuzgce do obrobki
ubytkowej

Efekt ksztatcenia dla kursu

U01, potrafi zaprojektowa¢ proces drukowania 3D
U02, potrafi obstugiwac¢ drukarki 3D réznego typu

U03, potrafi obrabia¢ rézne tworzywa przy uzyciu

obrabiarki sterowanej numerycznie

U04, stosuje zasady BHP w pracy z obrabiarkami
U05, potrafi wykonywaé skanowanie przestrzenne
réznych obiektow

Efekt ksztatcenia dla kursu

Odniesienie do efektow
kierunkowych

K_WO03
K_WO02
K_WO03

K_WO03

Odniesienie do efektow
kierunkowych

K_U08
K_U07, K_U08
K_U07, K_U08

K_U17
K_U07, K_U08

Odniesienie do efektow
kierunkowych

K01, rozumie aspekty ekologiczne zwigzane z produkcjg i | K_KO03

obrébka réznych tworzyw sztucznych
K02, potrafi pracowaé w zespole

Organizacja

(W)
A K L S

30

Cwiczenia w grupach

K_KO1



Opis metod prowadzenia zajec

Zajecia prowadzone sg w formie laboratoriow. Studenci wykonujg komputerowe projekty modeli
3D, ktore nastepnie drukujg na drukarkach 3D. Studenci zapoznajg sie takze z technikg
skanowania 3D i wykonujg samodzielnie skany osob oraz r6znych przedmiotéw. W ramach zaje¢
studenci zapoznajg sie takze z obstugg obrabiarki CNC i wycinarkg laserowg, wykonujgc proste
projekty.

Formy sprawdzania efektéw ksztatcenia
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WO01 X
WO02 X
W03 X
W04 X
uo1l X
uo2 X
uo3 X
uo4 X
uo5 X
K01 X X
K02 X X

Student otrzymuje zaliczenie na podstawie wykonanych projektéw oraz
sprawozdan.
Kryteria oceny

Uwagi

Tresci merytoryczne (wykaz tematow)

Budowa drukarki 3D oraz techniki druku.

Materiaty stosowane do druku 3D.

Skanowanie 3D.

Obrébka ubytkowa —grawerowanie, frezowanie.

Zastosowanie obrabiarki sterowanej numerycznie do obrobki tworzyw sztucznych.

arwdE



Wykaz literatury podstawowe;j

1. A. Kaziunas-France, Swiat druku 3d. Przewodnik, Wyd. Helion 2015

2. W.Habrat, Obstuga i programowanie obrabiarek CNC. Podrecznik operatora. Wyd. KaBe
3. J. Darlewski - Obrdbka skrawaniem

tworzyw sztucznych

Wykaz literatury uzupetniajgcej

1. W. Matasnicka, J. Matasnicki-
Technologia tworzyw sztucznych cz 2

3. S. Mazurkiewicz - Tworzywa
niemetalowe

4. B. taczynski - Tworzywa sztuczne i ich
przetworstwo

5. Wilhelm Domke - Vademecum
materiatoznawstwa

Bilans godzinowy zgodny z CNPS (Catkowity Naktad Pracy Studenta)

Wyktad
llo¢ godzin zaje¢ w Konwersatorium (¢wiczenia, laboratorium itd.)
kontakcie z prowadzacymi Konsultacje indywidualne

Uczestnictwo w egzaminie/zaliczeniu

Lektura w ramach przygotowania do zaje¢

Przygotowanie krétkiej pracy pisemnej lub referatu po

llos¢ godzin pracy studenta zapoznaniu sie z niezbedna literaturg przedmiotu
bez kontaktu z
prowadzacymi Przygotowanie projektu lub prezentacji na podany temat

(praca w grupie)
Przygotowanie do egzaminu
Ogotem bilans czasu pracy

llos¢ punktéw ECTS w zaleznosci od przyjetego przelicznika

30

32



