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Celem kursu jest uzyskanie przez studenta wiedzy dotyczgcej wybranych zwigzanych z procesami
wytwarzania, metodami nanoszenia powtok, technologicznym przygotowaniem produkcji, projektowaniem
procesow technologicznych, niekonwencjonalnymi i konwencjonalnymi metodami ksztattowania tworzyw,
automatyzacja, robotyzacjg oraz zapewnieniem jako$ci. Kurs prowadzony jest w jezyku polskim.

Warunki wstepne

Podstawowe wiadomosci dotyczgce inzynierii wytwarzania oraz réznych technologii
Wiedza wytwarzania w stosunku do podstawowych grup materiatowych tzn. Metali, ceramiki,
polimerdw i tworzyw kompozytowych

Umiejetnosci

Kursy Ukonczenie kursu Inzynieria wytwarzania 1, podstawowy kurs fizyki i chemii



Efekty ksztatcenia

Wiedza

Umiejetnosci

Efekt ksztatcenia dla kursu

W01, zna podstawowe zagadnienia zwigzane z metodami
wytwarzania i przetwarzania prefabrykatéw takie jak
przetapianie i odlewanie stopéw oraz spajanie elementéw

W02, zna podstawowe metody otrzymywania powtok oraz
modyfikacji warstw wierzchnich wyrobéw

W03, ma wiedze na temat technologicznego
przygotowania produkcji

W04, zna wybrane metody niekonwencjonalnego i
konwencjonalnego ksztattowania tworzyw oraz
zagadnienia zwigzane z obrébkg wiérowa,
strumieniowo-erozyjng i strumieniowo-scierng

W05, ma podstawowg wiedze o projektowaniu
podstawowych proceséw technologicznych

W06, rozumie podstawowe cele i zadania automatyzacji i
robotyzacji

W07, zna podstawowe problemy zwigzane z rachunkiem
kosztéw w wytwarzaniu

Efekt ksztatcenia dla kursu

UO01, potrafi korzystac z literatury i baz danych, umie
wyciggac¢ wnioski oraz formutowac i uzasadnia¢ opinie

U02, potrafi zaprojektowac proces technologiczny

U03, potrafi dobra¢ odpowiednig metode wytwarzania
oraz zmodyfikowa¢ witasciwosci otrzymanego materiatu
U04, umie wiasciwie zastosowa¢ odpowiednig metode

otrzymywania powtok oraz zmodyfikowa¢ warstwe
wierzchnig wyrobdéw,

Odniesienie do efektow
kierunkowych

K_W03, K_W10
K_W12, K W13, K W14
K_WO03, K_ W10
K_W12, K W13, K W14
K_W03, K_W04, K_W10

K_W03, K_W10
K_W12, K W13, K W14

K_WO03, K_ W10
K_W12, K W13, K W14

K_WO03, K_WO05

K_W03, K_W04, K_WO05

Odniesienie do efektow
kierunkowych

K_U11, K_U12, K_U13
K_U11, K_U12, K_U13,
K_U20, K_U21, K_U22

K_U11, K_U12, K_U13

K_U11, K_U12, K_U13



Efekt ksztatcenia dla kursu

K01, ma swiadomos$¢ znaczenia poprawnie
zaprojektowanego wyrobu oraz rozumie role technologii
wytwarzania w rozwoju cywilizacyjnym i ekonomicznym
Kompetencje . ] ) ) )
spofeczne K02, potrafi pracowa¢ w grupie w celu rozwigzania
problemoéw zwigzanych z doborem wtasciwej technologii
oraz wiasciwych parametréw obrobki

K03, dostrzega znaczenie proceséw technologicznych
dla rozwoju spotecznego oraz potrafi dokona¢ twoérczej
syntezy zdobytej wiedzy w celu realizacji projektéw
przydatnych w swoim otoczeniu

Organizacja

. Wyktad
Forma zaje¢
(W)
A K L S
Liczba godzin 10 15

Opis metod prowadzenia zajec

Cwiczenia w grupach

Odniesienie do efektow
kierunkowych

K_KO1, K_K02, K_KO03,
K_K04, K_K05, K_KO06,
K_KO8,

K_KO1, K_KO02, K_KO03,
K_KO06

K_KO1, K_KO02, K_KO03,
K_K04, K_KO05, K_KO086,
K_K08,

Na zajecia sktadajg sie wyktad i éwiczenia laboratoryjne, w ramach ktérych studenci zapoznajg sie z
praktycznym przebiegiem proceséw technologicznych i funkcjonowaniem urzgdzen. Samodzielna praca
studentow poprzedzona jest wprowadzeniem i prezentacjg przyktadu. W grupie wykonujg zadania

praktyczne oraz obliczeniowo-projektowe z zakresu technologii wytwarzania.

Formy sprawdzania efektéw ksztatcenia
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Ocena koncowa jest $rednig z ocen uzyskanych na sprawdzianach czgstkowych i za

Kryteria oceny  sprawozdania. Ocena koricowa z egzaminu jest Srednig oceng z egzaminu
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O

pisemnego i ustnego.

Uwagi

i merytoryczne (wykaz tematéw)

Metody wytwarzania prefabrykatow.

Nagrzewania i przetapiania wsadu metalowego.

Wptyw proceséw krystalizacji na strukture odlewow.

Dobdér metod formowania i odlewania.

Termiczne tgczenie i ciecie wyrobow metalowych — spawalnicze zrodta ciepta oraz
metody spawania, zgrzewania i lutowania.

Przerobka plastyczna.

6.1. Procesy wystepujgce podczas przerdbki plastycznej na zimno i na gorgco.
6.2. Obrébka cieplna wyrobow przerabianych plastycznie — zmiany w strukturze i
wiasciwosciach materiatu.

Obrébka widrowa, strumieniowo-erozyjna i strumieniowo-scierna.
Automatyzacja i robotyzacja, techniki ,rapid prototyping” i ,rapid tooling”.
Podstawowe metody wytwarzania warstw wierzchnich i powtok ochronnych.
Zapewnienie jakosci wyrobéw.

Wykaz literatury podstawowe;j

1.

2.

No o

Zenon Opiekun, Witadystaw Orfowicz, Feliks Stachowicz, Techniki wytwarzania,
Oficyna Wydawnicza Politechniki Rzeszowskiej, 1998, Rzeszow

Edmund Tasak, Obrébka ubytkowa i spajanie, Uczelniane Wydawnictwa
Naukowo- Dydaktyczne, 2001 Krakow.

Jan Sinczak, Procesy Przerdbki Plastycznej, Wydawnictwo Naukowe AKAPIT,
Krakow 2003.

. Mieczystaw Feld: Podstawy projektowania procesow technologicznych typowych

czesci maszyn. WNT, 2003, Warszawa.

Edward Fra$, Krystalizacja metali, WNT, 2003, Warszawa

Marek Blicharski: Wstep do inzynierii materiatowej. WNT, 2003, Warszawa.
Wojciech Wojciechowski: Techniki Wytwarzania, Wybrane zagadnienie ze
spawalnictwa. Politechnika Krakowska 1999, Krakow.

. Karol Przybytowicz, Metaloznawstwo, WNT, Warszawa 2007



Wykaz literatury uzupetniajgcej

1. Tadeusz Karpinski: Inzynieria Produkcji. WNT, 2004, Warszawa. Mechatronika,
red. Dietmar Shmid. REA, Warszawa 2002.

2. Andrzej Kieras: Wiedza o technice, US 1997, Katowice.

3. Anna Rutkowska: Techniki Wytwarzania; Wybrane zagadnienia z obrobki cieplnej
i cieplno-chemicznej. Politechnika Krakowska, 1998, Krakow.

4. Michael F. Ashby: Dobor materiatéw w projektowaniu inzynierskim, WNT, 1998,
Warszawa

Bilans godzinowy zgodny z CNPS (Catkowity Naktad Pracy Studenta)

Wykiad 10
llo$é godzin w kontakcie z Konwersatorium (éwiczenia, laboratorium itd.) 15
prowadzacymi
Pozostate godziny kontaktu studenta z prowadzgcym
1
Lektura w ramach przygotowania do zajec 14
Przygotowanie krétkiej pracy pisemnej lub referatu po
llos¢ godzin pracy studenta zapoznaniu sie z niezbedng literaturg przedmiotu 20
bez kontaktu z
prowadzacymi Przygotowanie projektu lub prezentacji na podany temat
(praca w grupie) 10
Przygotowanie do egzaminu 15
Ogotem bilans czasu pracy 85

llos¢ punktéw ECTS w zaleznosci od przyjetego przelicznika 3



